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ST.00 WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sg przepisy ogélne dotyczgce wykonania
robét budowlanych dla zadania inwestycyjnego:

~PRZEBUDOWA | REMONT PRZEJSCIA PODZIEMNEGO W REJONIE ULIC 3 MAJA | KATOWICKIEJ
W CHORZOWIE”

1.2. Zakres stosowania Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Ogolna Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Ogolng Specyfikacja Techniczna

Wymagania ogdélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi
dla poszczegolnych obiektow i rodzajéw robot.

Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robét, ustug i dostaw w drodze
przetargu" i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujgce sie do robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego.

Przyjete oznaczenia i skréty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogélne Specyfikacje Techniczne
ST - Specyfikacje Techniczne

PB — Projekt budowlany

PZJ - Program Zapewnienia Jako$ci

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarami robét
i poleceniami Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Ksiege Obmiarow
oraz komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone placu budowy.

1.5.2. Projekt budowlany

Projekt budowlany obejmuije:

Projekt budowlano - wykonawczy — architektura + konstrukcja + proj. branzowe instalacji
Przedmiary robo6t i kosztorysy inwestorskie

Specyfikacje Techniczne.

1.5.3. Zgodnos$é¢ rob6t z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng
czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
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Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z przedmiarami rob6t lub ST i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwtocznie zastgpione innymi,
a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony s$rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ciggliwosci
dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wptyw na:

a) lokalizacje baz, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

* mozliwoscig powstania pozaru

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy
w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg
sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych witascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy, Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji
na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej

1.5.8. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora. Wykonawca bedzie
utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposoéb,
aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

powinien rozpocza¢ roboty utrzymane nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie
realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym stanie czysto$¢ nawierzchni,
po ktérych sie porusza podczas wykonywania zadania.

1.5.9. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez witadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnianie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb
ciagty bedzie informowac¢ Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zrédet miejscowych. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia
i inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
lub ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych
materiatdéw do innych roboét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to ich koszt zostanie przewartosciowany.
Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie do uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym
od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe do robét bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw
na srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢é zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien
otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdbw od wtasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatdbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiadac¢ atesty, certyfikaty.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne na budowie,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robot oraz byty
dostepne do kontroli przez Inwestora.

Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Wszelkie materiaty i urzgdzenia zastosowane w przedmiarze rob6t mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujgc
te same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zaleznosci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepiséw.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét,
do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i na wtasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, projektu
organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce
w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang, jesli wymaga¢ tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow
i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i odchylenia dopuszczone wtasciwymi normami.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakos¢ materiatobw. Wymagana jako$¢ materiatow
powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Badania i Pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowa¢ wytyczne krajowe lub inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

¢ Polskg Normag

e Aprobatg Techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktdérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w punkcie a),
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) spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny te cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.4. Dokumenty budowy

6.4.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.4.2.Ksiega Obmiarow

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robét.

Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do Ksiegi Obmiardw.

6.4.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci Ilub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia
o0 jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne, wyniki badan bedg gromadzone przez Wykonawce.
Dokumenty te powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

6.4.4. Pozostate dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) Protokoty przekazania terenu budowy,

¢) Umowy cywilnoprawne,

d) Protokoty odbioru robét,

e) Protokoty z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.

6.4.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robd6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do rejestru obmiardw.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robodt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie wykonywania. Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu
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przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora przy udziale wykonawcy:

a) odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbioér czesciowy,

c) odbidr ostateczny,

d) odbior pogwarancyjny.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér ten bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru dokonuje Inspektor.

Gotowosc¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Ksiegi obmiaréw i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Ksiegi obmiaréw i powiadomieniu Inspektora. Jakos¢ i ilosci robét ulegajagcych
zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych
i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z przedmiarami robét, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor.

Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwitocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

8.4. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora.

Osiaggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢é wpisem do dziennika budowy Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 8.6.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB, PN i ST. W toku odbioru
ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robo6t, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych
i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot w poszczegoinych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo osdb i mienia, komisja dokona potrgcen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

8.6. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny zawierajacy:
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- PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

- Dziennik budowy — oryginat i kopie.

- Obmiar robét (jesli wymagany)

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw.

- Dokumenty potwierdzajgce legalizacje wbudowanych urzadzen.

- Sprawozdania techniczne z préb ruchowych.

- Protokéty prob i badan.

- Protokéty odbioru robét zanikajgcych.

- Rozliczenie z demontazu.

- Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi.

- Wykaz przekazywanych kluczy.

- Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie
ustalonym przez komisje.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone

w ST i PB.

Cena obejmuje:

- robocizne,

- wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikéw nadzoru
i laboratorium, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkéw, ktére moga wystapié
w czasie realizacji robét.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie rob6t bedzie, potwierdzony przez Inspektora Nadzoru,

protokét czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe zaawansowanie robot

w danej branzy dla poszczegdlnych elementéw robét.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U Nr 89 poz. 414)

Zarzadzenie Ministra Gospodarki przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP Nr 2 z 1995 r. poz. 29)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 12. 04. 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690).

Prawo ochrony $rodowiska z dn. 23.04.2001 r (Dz. U. nr 62, poz. 628).

Ustawa o odpadach z dn. 23.04.2001 r (Dz. U. nr 62, poz. 627).

Rozporzadzenie Min. P. i P. S. z dn. 2. 04. 1998 r w sprawie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajgcych azbest (Dz. U. nr 45, poz. 280).

Rozporzagdzenie Min. Gosp. Pracy i Pol. Spot. z dn. 23. 10. 2003 r w sprawie wymagan w zakresie
wykorzystania i przemieszczania azbestu oraz wykorzystania i oczyszczania instalacji lub urzadzen,
w ktorych byt lub jest wykorzystywany azbest (Dz. U. nr 192, poz. 1876).

Rozporzgdzenie Min. Gosp. Pracy i Pol. Spot. z dn. 2. 04. 2004 r w sprawie sposobow i warunkéw
bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U. nr 71, poz. 649).

11. UWAGI KONCOWE

Niniejszg specyfikacje nalezy rozpatrywa¢ tgcznie z przedmiarami robét. Wykonawca ma obowigzek
szczegotowo zapoznaé sie z dokumentacjg (przedmiar, specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot).
Zauwazone btedy w w/w dokumentacji nie zgtoszone przez Wykonawce Inwestorowi nie bedg miaty wptywu
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na cene koncowg robét.

Specyfikacja odnosi sie do catosci zakresu robét, dla poszczegdlnych budynkéw nalezy rozpatrywac tylko te
specyfikacje w ktérych dana robota wystepuije.

10
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ST 01 WYKONANIE ROBOT
ST 01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE kod CPV — 45111100-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych
(wyburzeniowych).

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét rozbiérkowych:

- demontaz istniejgcych balustrad stalowych z murkéw przy wszystkich zejsciach

- demontaz ptyt granitowych ze scian we wszystkich zejsciach

- demontaz wszystkich daszkéw na murkach wokot zejsé

- demontaz istniejacych pochwytéw

- demontaz balustrady stalowej Srodkowej w zejsciach nr 1 inr 2

- demontaz fragmentu dolnego biegu schodéw w zejsciu nr 1 i nr 2

- demontaz istniejgcych najazddéw stalowych na wozki

- rozebranie nawierzchni chodnika z asfaltu oraz z kostki betonowej przy zejsciu nr 1 i nr 2
- wywiezienie gruzu z utylizacja

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw i sprzetu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegbinych elementéw sktadowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustalic metode rozbiorki,
opracowac harmonogram rob6t rozbiérkowych.

Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegdélnych elementéw, ich potgczenia miedzy sobg oraz stopien
zniszczenia, aby mozna byto dobrac¢ wtasciwy sposdb rozbiérki. Na podstawie ogledzin ustala sie kolejnosc¢
robét i sposoby ich wykonania.

Dobér metody rozbidrki - metode wykonywania prac dobra¢ w zaleznosci od warunkéw i rozmiaréw rozbidrki
oraz od tego czy materiat uzyskany w pracach rozbiérkowych ma by¢ powtérnie wykorzystany.

Odzysk materiatow nie jest przewidziany

3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,
w sposbéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy
umieszcza¢ rownomiernie na catej powierzchni tfadunkowej, zabezpieczone przed spadaniem,
przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposéb nie zagrazajgcy innym uzytkownikom drég.

11
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji robét i harmonogram uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.1.1. Przebieg robot rozbidorkowych

e Rozbiérka powinna by¢ przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne konstrukcji.
Usuniecie elementu nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementéw przylegtych.

e Rozbiérke rozpoczyna sie od: rozbidrki obrébek blacharskich, rozbiérki elementéw mocowanych
do dachu, rozbidrki pokrycia dachu, rozebranie $cian murowanych, rozbiérki elementéw drewnianych
poditdg, skucie tynkdéw wewnatrz budynku, demontaz stolarki okiennej i drzwiowej odwo6z i utylizacja
gruzu, uprzatniecie terenu po robotach rozbiérkowych.

e Rozbiérke obrobek blacharskich nalezy dokona¢ w sposéb reczny, mechanicznie przy uzyciu pity
tarczowej kgtowej oraz lekkich miotkéw i przecinakow.

¢ Rozebranie scian, filarow, kolumn, nadprozy i licowania z cegiet i kamieni
1. Reczne rozebranie scian, filaréw, nadprozy i licowania z cegiet.

2. Odtozenie na bok cegiet catych i potéwek nadajacych sie do ponownego wbudowania.
3. Oczyszczenie cegiet z resztek zaprawy.

5.1.2. Zapisy w Dzienniku Budowy

Przebieg robot rozbiérkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy, ktéry oprécz danych

porzadkowych powinien podawac:

- kolejnos¢ i spos6b wykonywania robét.

- protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na ktérych bedg
pracowali robotnicy lub bedg ustawione rusztowania albo drabiny majg dostateczng wytrzymatos$c.

- opis srodkéw zabezpieczajgcych, ktére zostaty uzyte przy rozbiérce.

- opis okolicznosci towarzyszgcych rozbidrce i majgcych wptyw na przebieg robét i bezpieczenstwo ludzi
prowadzacych rozbidrke.

5.1.3. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i do$wiadczeniu oraz
zatrudnia¢ robotnikow obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania robét nalezy pilnowac,
aby na teren rozbidrki nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbiérki - trzeba opracowac¢ program rozbidrki ,a zaloge zapozna¢ z nim
oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania rob6t rozbiérkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogoine.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbior robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami.

6.2. Warunki szczegoétowe.
Sprawdzenie rob6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejsze;
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar gotowych robot lub robét zanikajgcych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do Ksiegi obmiardw.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogoéine”

12
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10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia
24.05.1981r)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady
1988 r.

Rozporzgdzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania przy robotach
rozbiérkowych

nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych... (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz.

47.)

Rozporzadzenie MP i PS z dn. 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogo6lnych przepiséw bhp (Dz.U. z 1997 r Nr
10, poz. 47)

Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. KWP Bud-Ergon
Sp.zoo,

Warszawa 1993.

ST 01.01 ROBOTY ZIEMNE - kod CPV - 45 111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych pod fundamenty
podszybia dZzwigu oraz scian donic

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robot ziemnych pod podszybie dzwigu, zgodnie z Dokumentacjg Projektowag
i przedmiarem robot. Zakres rzeczowy rob6t do wykonania podano w obmiarze robét.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Dokumentacji Projektowe;.

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspétpracujacy z gruntem przekazujacy wszelkie obcigzenia
z konstrukcji na grunt.

Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pd gruntu sztucznie
zageszczanego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pds

Wilgotnosé optymalna gruntu - wilgotnos¢é optymalna gruntu jest to wilgotnosé¢, przy ktérej grunt ubijany
znormalizowany uzyskuje maks. gestos¢ objetosciowa pds. Wykop ptytki - wykop, ktdérego gtebokos¢ jest
mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw, zasypéw oraz innych prac zwigzanych. Pozostate
okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robd6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Do =zasypywania wykopéw nalezy uzy¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety
i bez zanieczyszczen takich jak: ziemia roslinna, odpady materiatbw budowlanych itp. Zasypywanie
wykopOw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne w miejscach, w ktérych grunt rodzimy nie spetnia
wymagan podanych dalej dla zasypki. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez
Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypania i budowy skarp. Grunty przydatne
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do budowy mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko za zezwoleniem Zamawiajgcego. Zamawiajgcy
moze nakazaé pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnosé wynika jedynie
z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET.
Roboty wykona¢ recznie.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,
w sposOb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. W szczegdlnosci przestrzega¢ warunkow
zapewnienia ochrony przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmieni¢ w sposéb
niekontrolowany parametry gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Uwagi ogolne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Uwagi szczegobtowe.

5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowanymi. Przed przystgpieniem
do wykonywania wykopéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji
Projektowej. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie
odstepstwa w tym zakresie od dokumentacji powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone
przez Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych.

5.2.2. Zasady prowadzenia robot .

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna by¢ odpowiednio dobrana do wielkosci robot, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy powinny
by¢ wykonywane w takim, okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast
do wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopdéw w bezposrednim sgsiedztwie istniejacej budowli, na gtebokosci réownej
lub wiekszej niz gtebokos¢ posadowienia fundamentéow tych budowli, nalezy zastosowac srodki
zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatceniem tych budowli

Spos6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia
robét, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidiowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia
lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce rob6t ziemnych.

5.2.3. Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniajg wymaganego wskaznika zageszczenia wg projektu, to przed
utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogescic.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie moga by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczanie gruntow
rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgcego uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania srodki, proponuje Wykonawca
i przedstawia do akceptacji Inwestorowi.

5.2.4. Zasypki.

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co powinno byc¢
potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubosé
0,2m. Mozna jg zageszczaé recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu wg Proctora nie
powinien by¢ mniejszy niz:

1,00 - dla gérnej warstwy nasypu gr. 0,50m

0,95 - dla warstwy do gtebokosci 1,20m

0,90 - dla warstw ponizej 1,20m.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenia warstwy nalezy okresla¢ za pomoca
oznaczania wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia,
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okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02.

Poréwnanie modutéw nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe
okreslenie wskaznika zageszczenia ls, wg BN-77/8931-12.

Wskaznik zageszczenia okreslony wg BN-77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyze;.
Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie modutéw odksztalcenia, to wartos¢
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z BN-64/8931-02
nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to Wykonawca powinien
spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtérnie zagescic.

Wilgotnos¢ gruntu winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu W wypadku, gdy
wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe nalezy polewa¢ woda.
Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od optymalnej. grunt przed zageszczaniem winien byé osuszony.
Wilgotnos$¢ optymalna i maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego powinny by¢ wyznaczone
laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢ optymalng gruntu mozna przyjmowaé
orientacyjnie:

dla piaskéw i zwirdw - 10%. Przy zageszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad: rozsciela¢ grunt warstwami o réwnej grubosci- sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na cafej powierzchni, przy jednakowej liczbie
przejs¢ urzgdzenia zageszczajgcego, prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogoine.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6inymi podanymi w ST. Sprawdzenie i odbi6r robét winny
by¢ wykonane zgodnie z normami: PN-68/B-O6050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonania i badania przy odbiorze BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

6.2. Warunki szczegoétowe.

Sprawdzenie wykonania wykopow i zasypu wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami

okreslonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe;j.

W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwr6cic na:

odspajanie gruntdw w sposéb nie pogarszajgcy ich wtasciwosci, zapewnienie pewnego osadzenia rozpar¢

stosowanych zabezpieczenia wykopow,

Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi

w niniejszej ST i w Dokumentacji Projektowej. Prawidtowos$¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi byc

potwierdzona przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy.

Ocene wynikéw zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie

w nastepujacy sposéb.

a) oblicza sie srednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw odksztatceni Io,
przedstawionych przez Wykonawce w raportach

b) z biezacej kontroli robét ziemnych,

zageszczenie nasypu na dojezdzie uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli spetnione bedg warunki 2/3

wynikow badan uzytych do obliczania $redniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostato Wyniki

nie powinny odbiegaé¢ o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci Wymaganej,

Is - Srednie nie mniej niz |s - Wymagane,

lo - $rednie nie mniej niz l, - Wymagane,

Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ zgodny z zatozonym w projekcie.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie roboty, ktdére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5i 6 ST powinny byc¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Odbioru robét dokonuje Inspektor na zasadach okreslonych w ST "Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

15



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane

Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny

ilosci i jakosci robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora, dane geotechniczne, zawierajgce informacje o rodzaju gruntu,
w ktorym byly wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne, atesty uzytych na zasypki konstrukcyjne
i podbudowy materiatbw budowlanych, Dziennik Budowy, uzasadnienie ewentualnych zmian
w dokumentacji.

7.2.2. Zakres

Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

a) zgodnosci wykonania wykopow i robét ziemnych z projektem,
b) rzednych dna wykopu,

¢) grubosci poszczeg6inych warstw zasypki,

d) wskaznika zageszczenia gruntéw.

7.3. Odbidr koncowy.

Odbior koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych
pomiaréw i badan, protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogoéine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane- Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntéw.

PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Wydawnictwo ITB -
Warszawa 1988.

ST 01.02 BETON KONSTRUKCYJNY - kod CPV 45 223 500-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z wykonaniem konstrukcji betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie szybu dzwigu, fundamentow $cian donic, $cian murkéw wokét zejS¢ oraz stropu nad zejsciem
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nr 2 tzn.

- zakup mieszanki betonowej,

- wykonanie deskowan inwentaryzowanych

- uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.4.1. Beton zwykly.
Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa.
Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy.
Mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa.
Mieszanina cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Urabialnos¢ mieszanki cementowe;.
Zdolnos¢ do fatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe;.

1.4.6. Partia betonu.

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajagca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym - niedtuzszym niz | miesigc z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.7. Nasigkliwos¢ betonu.
Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.8. Stopien wodoszczelnosci
symbol literowo - liczbowy (np.W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba
po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosc¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

1.4.9. Stopien mrozoodpornosci.
Symbol literowo - liczbowy (np. FSO) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.
Liczba po literze F oznacza liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych,

1.4.10. Klasa betonu.
Symbol literowo M liczbowy (np.B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sSciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowana Rt, G

1.4.11. Wytrzymaltos¢ gwarantowana betonu na sciskanie RL G.
Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdow i wykonywanych robdt oraz zgodnosc
z dokumentacjg projektowg Specyfikacje i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
Beton konstrukcyjny nalezy zakupi¢ u dostawcy wydajacego sSwiadectwo o jakosci betonu, jego
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wytrzymatosci i uzytych materiatéw do jego wykonania.

3. SPRZET.

Roboty wykona¢ recznie.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

- przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgar/ min,

- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) stosowa¢ faty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami, llosé
gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temperaturze + 15°C,

- 70 min - przy temperaturze +25°C,

- 30 min - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robédt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogodlne

"Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic w oparciu o poszczeg6iny program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inspektora) obejmujaca:

- sposoéb transportu mieszanki betonowe;,

- kolejnos¢ i spos6b betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,

- sposoéb pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przestgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowosé wykonania
wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowaniem, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych,

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B 06251.

5.3. Betonowanie.

5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystosc deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé otuliny,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.4. Pielegnacja betonu.
5.4.1. Materialy i sposoby pielegnaciji betonu.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
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wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu. Przy temperaturze otoczenia wyzszej
niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej raz na dobe).
Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C
betonu nie nalezy polewa¢. Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gry
beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B 32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. Obcigzenie Swiezo zabetonowane;j
konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej
5 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu.

5.5.1. Réwnos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rownie, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

Pekniecia sa niedopuszczalne,

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,30 mm,

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajace nierdbwnosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu,

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwng i jednorodnag
powierzchnie bez dotkéw i pordw.

5.6. Deskowanie.

5.6.1. Uwagi ogodine.

Deskowania powinny byé zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w "Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych" - tom 1 rozdziat 5 -wyd. Arkady W-wa
1989r. Konstrukcja deskowar powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotawczych:

a) parciem swiezej masy betonowej,

b) uderzeniami przy jej wylewaniu.

Oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,

- zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewniac¢ tatwy ich montaz i demontaz,

5.6.2. Materiaty.

Czes¢ deskowania wykonywaé z drewna i materiatdw drewnopochodnych (sklejka, ptyty pilSniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32 mm,
maksymalna szerokos¢ 18 cm.

Podstawowym deskowaniem jest deskowanie systemowe zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

5.6.3. Przygotowanie deskowania.

Deski powinny byc¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych
stykajgcych sie z masg betonowg przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie
powierzchnie drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg byé pokryte srodkiem zapobiegajgcym
przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30 -tu dniach nie powinien byé
toksyczny, deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powt6rnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni.
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6. 0DBIOR ROBOT

6.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa Specyfikacjg oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

6.2. Odbiodr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

6.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonanie robét zgodnie z projektem i Specyfikacja
inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.

6.2.2. Zakres robot.
Zakresem robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenie Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

6.3. Odbidr koncowy.
Odbioér koncowy odbywa sie pisemnym stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez
Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami
i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar
powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

Obmiar wykonanych Robdét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m jako
dlugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone
w tonach lub kilogramach.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robdét

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
bedg wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice' moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksigegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem.

7.4 Jednostka obmiaru
Jak w przedmiarze robot

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach og6inych pkt 9

9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cement specjalne.
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PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne, badania

ST 01.03 KONSTRUKCJE MUROWE - kod CPV : 45262520-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukciji
murowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie scian donic z bloczkéw z betonu komérkowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej:

Scianki dziatowe z bloczkéw z betonu komérkowego gr.11,5 cm

nadproze prefabrykowane przy nowej bramie wjazdowej do garazu

Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie
obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm.
Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Bloczek betonowy klasy 15
*Wymiary 1=380 mm, s=250mm, h=120mm
* Klasa wytrzymatoéci 15,0 MPa

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje
i mut

Zaprawy do murowania

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
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lotnych 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.

3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,
w sposOb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyé¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Pustaki wentylacyjne z keramzytobetonu pakowane sg w komplety zabezpieczone folig tworzywowa
i opasane tasmg stalowg. Na powierzchni zewnetrznej powinna by¢ podana nazwa producenta, data
produkciji i symbol pustaka. W oznakowaniu profili szamotowych powinny by¢é podawane: nazwa producenta,
numer aprobaty technicznej, miesigc i rok produkcji oraz srednica wewnetrzna w milimetrach.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone
pustaki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.. Sktadowac je nalezy w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej mocnej, poziomej posadzce , zgodnie z zaleceniami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich be g wykonywane roboty.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed rozpoczeciem robdt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

1. zgodnosci wykonania rob6t ziemnych i usytuowania fundamentéow,

2. zgodnosci usytuowania, wymiarow i katéw krzyzowania $cian,

3. zgodnosci wtasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

4. sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementow murowych i zapraw, wymagajac od producentéw wyrobéw certyfikatow
zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub tez prowadzgc badania we wtasnym zakresie i oceniajgc je zgodnie
z PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogolne

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noséne. Scianki dziatowe grubosci ponizej | ceglty nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazebione koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz | cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
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Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp. W przypadku
diuzszej przerwy we wznoszeniu murow, trwajgcej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepujg opady ciggte - nalezy
wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostoniecie od gory pasem papy.

Grubos¢ spoin

Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu
zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm. Spoiny pionowe
uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny
nalezy uwazac za niewypetnione. Spoinowanie mozna wykonywaé réwnoczesnie ze wznoszeniem muru lub
po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obreb spoiny.
Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywaé na spoiny niepetne,
pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi6r robét winny
by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
Kontroli jakosci powinny takze podlega¢ wszystkie materialy uzyte do budowy piondéw, ksztalty i wymiary
profilow kominowych i wentylacyjnych, stan powierzchni profilow kominowych i wentylacyjnych.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty murowe z cegly powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajgcg
wymagania norm.

Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku
budowy

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji techniczne;
oraz z powotanymi normami. Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajgcych ich jakosé, a budzace
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiaréw otworéw nalezy
przeprowadza¢ przez poréwnanie muréw z dokumentacja techniczng i stwierdzenie prawidtowosci
przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywaé tasma stalowa
z podziatkg centymetrowa, zas$ grubosci murdéw i wymiaréw otworéw — przymiarem z podziatkg milimetrowa.
Jako wynik nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania murdéw, potgczen, utozenia nadprozy i osadzenia oscieznic nalezy
przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robo6t przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnosé
Z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia muréw i po ich
ukonczeniu. W przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢ spoin nie zostata
przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem 2z podziatkg
milimetrowag i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé przez przyktadanie
do powierzchni muru i do krawedzi faty kontroli dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci prze$witu miedzy
tatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem
z podziatkag milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnicg i fatg kontrolng lub poziomnicg
wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzaé stalowym
katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowg

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podane;j
w normie Ocena wynikéw badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty
murowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik
ujemny, catos¢ odbieranych robét murowych lub tylko ich czesci nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami
normy. W przypadku uznania catosci lub czesci rob6t murowych za niezgodne z wymaganiami normy
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komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od
postanowieh normy zagrazajg bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub nie
odpowiadajgce okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny byé rozebrane oraz ponownie
wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do badan.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST Podstawg dokonania oceny
ilosci i jakosci robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora, atesty uzytych materiatdw budowlanych, Dziennik Budowy, uzasadnienie zmian
w dokumentacji.

7.3. Odbidr koncowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych
pomiaréw i badan, protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogoéine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonow
komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 3: Domieszki do zapraw do murow.
Definicje, wymagania, zgodnos$c¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 413-2: 1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-B-19308: 1999 Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojenia w elementach
z autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 197-1 :2002 Cement. Czes¢ 1: Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 459-1 :2003 Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw. Czesc¢ 2: Zaprawa murarska

PN-89/B-10425 ,Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania techniczne i
badania przy odbiorze.”

PN-88/B-06250 ,Beton zwykty”

PN-91/B-06263 ,Beton lekki z porowatych kruszyw sztucznych”

PN-70/B-12016 ,Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.”

PN-80/B-10021 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.”
BN-90/6744-11/01 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy scienne drobnowymiarowe. Pustaki. Og6lne
wymagania i badania.”

BN-90/6744-11/03 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe. Pustaki
z betonu lekkiego z wypetniaczami z kruszyw mineralnych i sztucznych pochodzenia mineralnego.”

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady
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1988 r.

ST 01.04 KONSTRUKCJE STALOWE - kod CPV : 45223100-7

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych z nastepujgcymi
elementami konstrukgiji:

- konstrukcja szybu windowego

- konstrukcja zadaszenia

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementéw stalowych profili zgodnie z rysunkami
wykonawczymi konstrukgji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreslenia podstawowa
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i "Wymagania
Ogolne"

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami
Inspektor Nadzoru.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem
i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektor Nadzoru n/w dokumentac;ji:

Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu Wymiary liniowe
w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm Rysunki nalezy sporzgdzi¢ zgodnie z PN I1ISO
5261 i PN ISO 52611 Ak Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami
projektu technicznego).

Projekt technologii spawania zawierajgcy metode spawania sprzet i materiaty, kolejno$¢ wykonania spoin
przy ktérej wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze pozycje tgczonych elementéw
przy spawaniu sposéb prostowania elementéw po spawaniu przygotowanie brzegdéw elementéw i rowkoéw do
spawania rodzaje obrobki spoin metody kontroli i badan.

Kwalifikacje wykonawcy

Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200.

Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg PN87/M-69009.
Wytwornia elementéw stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potgczen spawanych klasy 1.
Wytwérnia powinna przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg Komisje
Kwalifikacyjna.

Wymagania te dotycza réwniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukcji.

Materialy.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub
wyniki badan

laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakos¢. Wszystkie elementy muszg byé trwale oznaczone.
Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobow nalezy dotgczy¢ dokumenty potwierdzajgce ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi
normami a w szczegoélnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107
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- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-O6200:1997
- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18
- Sruby sprezajgce wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii Srub.

Wytwarzanie.
Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji
klasy 2.

Identyfikacja.

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czesé sktadowa powinna byé oznaczona trwatym
znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyskac akceptacje projektanta
co do rozmieszczenia znakdéw identyfikacyjnych.

System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotéw odbiorow czagstkowych (materiatow,
wyrobOw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementow
konstrukcyjnych.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czesci sktadowe - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupow - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym ktdérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wtasciwymi normami a w szczegdlnosci
PN-M.-69011-017.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykéw paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztgcza R2. Pozostate
ztgcza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dtugosci badanych obcinkdéw spoin zalezg od klasy ztgcza i nalezy je okresli¢ zgodnie
z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykéw $rubowych, sprezanych
klasa ztgcza B , wadliwosé 2 z tabl. 3 minimum 50% dtugo$ci ztgcza bada¢ metodami nieniszczgcymi ).
Spoiny badac¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwiekowa,
a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiograméw okresla sie zgodnie z normg PN-87/M69772 wady zigczy spawanych. W zaleznosci
od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci ztgcza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace
spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze
wyzszej niz -5°C, a dla stali

niskostopowych przy temperaturze powyzej +50C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas
deszczu i padajgcego

$niegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ swiadectwo przeprowadzonej proby.
Proba taka powinna odbywac¢ sie co maksimum dwa lata. Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze
w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robét

spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak réwniez gdy stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych
spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawéw identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

Potaczenia srubowe.

Potgczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Potgczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika C. Potgczenia sprezane
prowadzi¢ metoda kontrolowanego momentu. Site sprezajacg i momenty dokrecenia przyjaé zgodnie z
tablica 11 PN-B-06200.
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Montaz konstrukciji.

Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -0- 3 PN-B06200.
- Tolerancje usytuowania podp06r - tabl. 15 normy j.w.

- Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2. MATERIALY

Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub. powtoki malarskie wg
Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materiatéw

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub
wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosé. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach
technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych jesli w projekcie nie
podano inaczej. Materialy i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci i w sposob umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy
Wyroby nie oznaczone nie powinny byé stosowane na elementy konstrukciji nosnej Akceptacja zgtoszonych
w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcow materiatéw nie oznacza akceptacji
materiatbw Wytwérca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywaé stat zgodnie z PN 901 B 03200 Inne gatunki stali
(np.pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodag Inspektora Nadzoru jesli
posiadajg Aprobate Techniczng IT8.

Elementy konstrukcyjno powinna spetniaé ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okreslone w normach
przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla walcowki. pretéw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001

- dla ceownikéw PN-86/H 93403.

- dla dwuteownikéw wg PN-801 H-93407,

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

ZamoOwienia na taczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru. Wytwércow tych materiatdw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu Atesty muszg byé
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikdw i materiatéw spawalniczych Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podiogg w suchych przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych

3. SPRZET

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5 1 2) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu
Inspektora Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia czy urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu
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sprawdzenia jego przydatnosci Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta wolna zwilaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed
opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-731-H-01102
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji Przy dzieleniu
wyrobOw nalepy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna byé wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja przed
wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny byé sprawne
oraz bezpieczne W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢
pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalepy uzyskaé
pisemne potwierdzenie pracownikow Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna byé
umiarkowana (ok 5 km/h) Elementy konstrukcji powinny byé nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego aby nie dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia Elementy wiotkie nalepy
usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen Za pomocg zurawia nalepy przenosic¢ konstrukcje
co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania Podnoszenie elementow
przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpic¢
pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymatos¢ i statecznosé zurawia W celu
zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do niej
i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometra Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt 4 7 PN B 06200 Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

wytworzenie konstrukcji montaz konstrukcji na miejscu budowy z réznymi podmiotami gospodarczymi
wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen
powstatych w transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany Wytwérca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze wszystkie elementy stalowe ktére bedg uzyte na
miejscu budowy np komplet srub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze ktérych stosowanie
jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne to Wytworca przedstawia
Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek Inzynier
Projektu moze zastrzec jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu
Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko jak jest to
mozliwe ze wzgledéw technicznych Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru
w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu Jes$li po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja
pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robét moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu
montazu Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu Program powinien zawiera¢ protokét
odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:
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- harmonogram terminowy realizaciji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji
- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukgji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa os6b ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych

- inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentaciji Projektowe;
lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych
i odbiorcow czesciowych na czas ktérych nalezy przerwac roboty W zaleznosci od wyniku badan Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skiadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworcy by moégt dokona¢ roztadunku dostarczono) konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate
w transporcie Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub wodg i dlatego nalepy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np.
na podkfadach kolejowych) Sposéb ukfadania konstrukcji powinien zapewni¢ jej statecznosé
i nieodksztatcalnos¢ dobre przewietrzenie elementédw konstrukcyjnych dobrg widocznosé oznakowania
elementow sktadowych zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen
DTP. W miare mozliwosci nalepy dgzy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub
przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosé
i wytrzymato$c¢

5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw musza by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokosc
20 cm brak przeszkdd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Wszelkie
uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza byé ocenione przez Inspektora
Nadzoru i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robét

5.2.3 Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania
zawierajgcego plan spawania Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczegélnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci
oraz ostoniecia od wiatrow.

5.2.4 Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe) Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wtgczajgc w to spoiny sczepne)
musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy Spawanie
nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia lub zamocowan
wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ wykonania obliczer sprawdzajgcych
skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-
06200. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego marka.
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci i odbiorowi Koncowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu Badania spoin
polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel inzyniera
Projektu osobiscie. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci
radiograméw i protokotow i przekazac jg Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Potaczenia na sruby

o ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonaé podczas ostatecznego montazu konstrukcji
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadie do elementu
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢é w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otworéw dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go
na wtasciwym miejscu Wszystkie czesci muszg byé starannie dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane
lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez
Inspektora Nadzoru.

Szczelnosé potgczenia za pomocag sSrub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mogt wejsé miedzy powierzchnie taczone gtebiej niz na 20mm Diugos¢ sruby powinna
by¢ taka aby gwint Sruby pracujgcy na docisk i $cinanie (w potgczeniach zwyktych i pasowanych) nie
wchodzit gtebiej w otwér taczonej czesci niz na 2 zwoje.

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegaé do powierzchni
taczonych elementow

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Obowiagzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora
Nadzoru.

6.2 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektora Nadzoru po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji Harmonogramy stanowig integralng czes$¢ akceptaciji programéw Sposob i zakres
odbioréw czesciowych opisane sg w pkt 5 niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robét.

6.3 Zakres kontroli jakosci robo6t

Zakres kontroli jakosci rob6t obejmuje na etapie wstepnym weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli
jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej personelu. Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek
pojedynczych elementéw. Badanie wzrokowe potaczehn spawanych. Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci
powtok malarskich. Jakos¢ tgcznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwigkowe spoin.
Po zakonczeniu montazu i malowania sprawdzenie ogélnej geometrii ustroju.

Sprawdzenie potgczen montazowych w szczegdlnosci potgczen sprezanych . Sprawdzenie wykonczenia
zakotwien. Koncowy pomiar powtok malarskich

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania og6lne dotyczace obmiaru robét.

llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot w kitérym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. llosci przewidywanego materiatu
dla konstrukcji zestawiono w Przedmiarze Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali Zaswiadczenie
to powinno zawiera¢ Znak wytwércy, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplnej

8.2 Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej
Odbior konstrukciji powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukciji
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stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowe;
z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnosc¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji "Wymagania og6ine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancie w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek toleranciji
stosowanymi w wymaganiach

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig- Wytyczne do planéw jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Ukfad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i
odchyiki graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbem sze$ciokgtnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogéine
wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali nisko weglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych
do pracy w podwyzszonych temperaturach

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie
brzegéw do spawania

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodg nietopliwa stali stopowych- Rowki
do spawania

PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektirody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych
do pracy w podwyzszonych temperaturach

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztagczy spawanych i zgrzewanych

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5100 mm -
Jakos$¢ powierzchni ciecia

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zlgczy spawanych na podstawie
wynikéw badan ultradzwiekowych

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy spawalnicze - Podziat

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne
dostawy

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Zigcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych
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ST 01.05 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH- kod CPV 45442200-9

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace prowadzenia i odbioru robo6t zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji szybu windowego.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie warstwy gruntu i miedzywarstwy,

d) nanoszenie farb nawierzchniowych.

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i miedzywarstwy na nowe
elementy ma miejsce w wytworni, a na budowie, po montazu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania tych
czynno$ci w miejscach styku i w miejscach uszkodzeh w czasie transportu badz montazu.

Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb nawierzchniowych.
Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg powierzchnie konstrukcji stalowych krat i balustrad schodowych;
elementy przewidziane do obetonowania nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,Warunki ogélne”

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu skfadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powioke kryjaca ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej
w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej
dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odporno$¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogdlne stosowania materiatow

Zastosowane farby muszg odpowiada¢ ponizej podanym warunkom oraz posiada¢ Aprobate Techniczng
oraz Atest producenta.

2.2 Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego istniejgcej konstrukcji stalowej
wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

do gruntowania:

nieorganiczny grunt cynkowy, zawarto$¢ cynku w suchej powtoce nie mniej niz 75% mozliwosé
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jednorazowego nanoszenia w warstwie grubosci minimum 50I/m. (po wyschnieciu), taczna grubos$¢ powtoki
cynkowej winna wynosi¢ 1501/m.

do wykonania miedzywarstwy:

na powierzchnie ocynkowane nalezy natozy¢ jedng lub dwie warstwy farby o grubosci 50\m.

do malowania nawierzchniowego:

emalia, jedna lub dwie warstwy o grubosci 50I/m.

Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatow o parametrach nie gorszych niz w/w.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowacé sie do zalecen producent i danych zawartych
w kartach technicznych poszczegélnego produktu oraz przestrzegaé warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby muszg byé wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé
w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Nalezy scisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci
do uzycia po zmieszaniu, Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu
data przydatnosci farby do uzycia.

2.3 Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynéw materiatéw fatwo palnych
zgodnie z normg PN-89/C81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25°c.

3. SPRZET
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inzyniera.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadza¢ mechanicznie urzgdzeniami  dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania
oczyszczonych powierzchni musi zapewniac strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji
i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie maja
charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wtasciwosciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez inzyniera. Prawidiowe
ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzac¢ na probnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacje
inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1 Transportowanie wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw

Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywaé¢ sie z zachowaniem obowigzujacych
przepisowo przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek
z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy
pomocy metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Przedtem nalezy jednak usungé
z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) —zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
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Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzania ostrych krawedzi nalezy
wykonac szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z PN-70/H-97051, (przewiduje sie w krétkim
czasie zastgpienie tej normy przez norme PN-ISO/850 1 i wowczas nalezy stosowac sie do wymagan normy
ISO, a ocena przygotowania powierzchni do malowania zgodna z PN-707H-97052).

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin
od czyszczenia.

Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do I-go stopnia czystosci wg PN- 70/H97050 co jest rownowazne
Sa 3 wg ISO 8501-1, dopuszcza sie jednakze Sa 2 Il wg ISO 8501-1 tzn. lepiej niz 2-gi stopien wg PN-
70/H97050.

Spos6b czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskania
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegbinych produktdow. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegélnych produktédw,
na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukgji.

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy -temperatura
powinna byé wyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich
na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Bealjforta). Najodpowiedniejsza
temperatura wynosi 15-25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powiloka malarska byta nie narazona w czasie schniecia
na dziatanie kurzu i deszczu.

Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczeg6lnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatdbw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikaciji.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle wg procedury podanej we wiasciwej
dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdélnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegdllnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposob poszczegélnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozciehnczalnika
o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym
majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skladnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po zyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie miedzy warstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w spos6b okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcy tym
farbom. Grunty wysoko cynkowe nalezy nanosi¢ w warstwach o grubosci (po wyschnigciu) od 50 do 75jim.
Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywaé po uptywie wymaganego podanego
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przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwg. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres
jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby
nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozciefnczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajgcych tym farbom. Farby nawierzchniowe nalezy naktadaé¢ w warstwach o grubosci
na sucho co najmniej 50\m.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢
warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej specyfikacji.

5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc
od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu
elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢ odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny by¢é zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek.
Nie dopuszcza sie sktadowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane
na podkfadach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikdw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywacé sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych
z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander
z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakfadaniem materiatéw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywa¢ zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkbw w miejscach pracy, rece
my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydtem, skore ragk i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich.

Ocena materiatow malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzanych
przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyroby, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona
na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-
70/H-97050.

6.3 Kontrola jakosci powtok malarskich.
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen
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dotyczacych warunkédw pogodowych i zabezpieczajgcych $wiezo wykonanych powtok, a takze
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegéinych warstw wg
PN83/C-81545.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Ocene wykonanych powtok wykonuije sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementéw konstrukcji na budowe
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci
i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych
i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowang Mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczacych, przy
pomocy przyrzaddw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 lub innych zapewniajacych
dokfadnos¢ + 10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjgc
srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7
pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo
zgodnie z norma BS 5493:1977, wymaga sie aby nie byto odczytdw grubosci nizszych niz 75% grubosci
nominalne;.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-68/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczehh powinna by¢ naprawiona (pedzlem
z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji)

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gadka bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci.
Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

7. ODBIOR ROBOT
Roboty objete niniejszg Specyfikaciji podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami
i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar
powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

Obmiar wykonanych Robdét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m jako
dtugos$¢ pomnozona przez sredni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie
Swiadectwa legalizacji potwierdzajace doktadnos$c¢ sprzetu.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robdét.

8.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w przypadku
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wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robdét

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy
i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksigegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8.5 llos¢ jednostek
Jednostka jak w przedmiarze

9. PODSTAWA PLA TNOSCI
Jak w pkt 9 ,Warunki og6ine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby lakierowe. Nieniszczace
pomiary grubosci powtok

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do poditoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokryé w wyniku dziatania
czynnikdw atmosferycznych.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne.

PN- 70/H-970510chrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogbine wytyczne.

PN- 70/H-97053 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

ST 01.06 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH - kod CPV 45262310-7

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe.

Piety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40mm.
Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

Zbrojenie gtadkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A- 0 i A-l.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A - 11, A - lll.

1.4 Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-l;
przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-lll;

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem,
Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano
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w ,Wymagania Og6Ine"

2. MATERIALY.

2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;j.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Gtowne prety w konstrukcjach zelbetowych,
wykonac ze stali klasy Alll gatunku 34GS. Dotyczy to wszystkich elementéw konstrukciji zelbetowych
wymienionych w punkcie 1.4. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze stal
St3S oraz StOS.

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru
stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcey,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej,

- cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu,

- Srednice nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:

- na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania muszg miesci¢ sie w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz5 mmna 1 m
diugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym,
w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem. Prace
zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojami. Sprzet uzywany
do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Projektu.

3. SPRZET
Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie
tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny. Materiaty nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i bfota,

- Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz,

- Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka,

- Stal pokryta tuszczgcg sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie,
lub tez przez piaskowanie.
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- Stal tylko zabtocong mozna zmyé¢ strumieniem wody,

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody,

- Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projektu.
Czyszczenie pretéw powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stolowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane, haki, odgiecia
i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni
przygotowanie siali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania
Placu Budowy, wyposazonym w urzgdzenia do giecia i prostowania pretéw stalowych o $rednicy do 25 mm.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega
na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem,

7. OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogélne dotyczgce obmiaru robét.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloS¢ zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny dtugosc
pretdow poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza
sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw
o $rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji.

llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robét.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbiér robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Rob6ét Zanikajacych wedtug zasad podanych
w Specyfikacji Technicznej "Wymagania ogéine".

8.1 Odbioér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- Znak wytworcy,

- Srednice nominalng,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrdébki cieplnej.

- Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej wigzki
pretow.

8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Projektu
oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnosc ksztattu pretow,

- Zgodnosc¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegodinych przekrojach,
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- Rozstaw strzemion,
- Prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i diugosci zakotwien,
- Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Jak w pkt 9 "Wymagania ogdlne".

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegblne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej, Wykonawca
zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych
kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

ST 01.07 IZOLACJE - kod CPV 45320000-6

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:
- izolacji z papy na lepiku podszybia

- izolacji elastyczng masg uszczelniajgca posadzek w sanitariatach i pomieszczeniu porzgdkowym

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robot, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania
w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w spos6b okreslony
aktualnymi normami.

Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400
g/m2.

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych
krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej nizw 3
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miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
dtugosc: 20 m 0,20 m

40 m 0,40 m

60 m £0,60 m

szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia — 60—-80°C

temperatura zaptonu — 200°C

zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajgcej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 45° zdolnosc¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu
paskow papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania iniekcji uzywaé sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami
dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Transport materiatdbw wykonac¢ zgodnie z instrukcja producentdw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczac 5%.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe
a) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom

norm panstwowych.

b) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegoIinymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktaddw papy zarédwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna byc¢

nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

6.KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$s¢ materiatdbw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakosé
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nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi atestami wytwoércy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie iniekcji

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j

PN-ISO 4593:199 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie grubosci.

ST 01.08 ROBOTY POKRYWCZE kod CPV 45261210-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zadaszenia nad zej$ciami wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce nacelu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi tzn.:

- Pokrycie zadaszenia z poliweglanu litego

- Montaz rynny

- Montaz rury spustowej

- Montaz obrébek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, wymagania norm, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY
- poliweglan lity z ochrong UV

Wiasciwosci ogdine wg DIN

*gestos¢ g/cms 3,0

*Modut Younga N/mm2 2400
*higroskopijnos¢, nasycenie 230C 24h mg 10
*absorpcja wody, % 0,4

*przep. $wiatta wg DIN 5036 BIl.3 83%
*Wspotczynnik ,K” - 2,15

*Wspotczynnik rozsz. ciepln. 1/C-6,70*10-5
*max. temperatura uzytkowa 120°C

*min. temperatura uzytkowa 40°C
*Wytrzymatos$¢ na przebicie 23°C KV/mm - >30
- Rynny, rury spustowe stalowe

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogoine”
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST . ,Wymagania ogélne”

Plyty poliweglanowe skladowa¢ na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach (kantéwkach)
majacych powierzchnie nosng o szerokosci minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstepach nie wigkszych
niz 1m.

Ptyt poliweglanowe nie wolno ktas¢ na rozgrzanych podtozach!

Stos ptyt okry¢ starannie nieprzezroczystym jasnym materiatem w celu zabezpieczenia przed wiatrem,
deszczem i storicem.

5. WYKONANIE ROBOT:

Przed przystgpieniem do wykonania powierzchnie konstrukcji oczyscic z kurzu i zanieczyszczen.

Elementy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda
niedostepne.

Catkowita powierzchnia ptyt musi by¢ réwna catkowitej powierzchni dachu, powiekszonej o poprzeczne i
podiuzne zaktadki. Zaktadki podtuzne wahajg sie od 1/2 do 2 fal - w przypadku potaci wystawionej na silne
dziatanie wiatru lub $niegu. Wymiary zaktadki poprzecznej wahajg sie od 14 do 20 cm, w zaleznosci od
stopnia pochylenia.

Montaz ptyt rozpoczynamy zawsze od dolnej krawedzi dachu. Wybor lewej lub prawej strony jest dowolny.
Wiercimy w ptytach otwory, uzywajac wiertta o Srednicy wiekszej o 2-3 mm od srednicy Srub montazowych.
Jezeli przewidujemy montaz rynien, to uchwyty nalezy przykrecic¢ przed potozeniem ptyt.

Wyznaczamy na belkach potozenie pierwszego rzedu ptyt, muszg byé prostopadte do dachu.
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Ptyty z poliweglanu mozna cigé pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg reczng pod niewielkim katem.
Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie unieruchomiona, by wyeliminowac
naprezenia i wibracje.

Nalezy usuwac z ptyty pyt i widry, stosujac np. odkurzacz lub sprezone powietrze .

Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki

Obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od -15°C.

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Rynny i rury spustowe
Rynny dachowe i elementy wyposazenia powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.5.9.10.
Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarska i z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST . "Wymagania ogdéine"

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i powinna obejmowac:

- jakos$¢ dostarczonej blachy i akcesoriéw

- prawidtowosci wykonania obrdébek blacharskich

- zamocowania, szczelnosci i stanu powtoki pokrycia dachu

- spadkow i zamocowania rynien i rur spustowych

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST "Wymagania ogélne”

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robdét jest:

- dla robét zwigzanych pokryciem zadaszenia i obrébkami blacharskimi - m2 pokrytej powierzchni.
- dla robét rynien i rur spustowych. - m wykonanych rynien lub rur spustowych.

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Odbioru robét
(stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

9. WARUNKI PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST . "Wymagania ogélne" pkt. 9.

10.NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r

Aprobaty Techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych , wydanie ITB-2003 rok.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale. Technologiczna préba zginania

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien p6tokragtych

Instrukcja techniczna producenta.
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ST 01.09 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH Z WYPELNIENIEM KRATA STALOWA, kod
CPV 45421152-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwianych z wykonaniem sufitow podwieszonych z wypetnieniem kratg stalowg

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie sufitbw podwieszonych z wypetnieniem z krat stalowych w korytarzu przejscia podziemnego

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami oraz normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Konstrukcja nosna

Profile metalowe powinny odpowiada¢ AT-15-3448/99, ocynkowane, walcowane na zimno, cienkoscienne
profile z blachy stalowej o gr. 0.6mm.

Profil UW, UD 100, 75 i 50 - krawedziowy i przytagczeniowy do podtdg, scian i stropdw.

Profil CW,CD 100, 75 i 50 - pionowy do $cian.

Jako elementy montazowe do $cian i stropdw stosowac kotki rozporowe wbijane, srednica wiertta 6 mm,
rozstaw < 1000mm.

Na profile stykajace sie ze scianami i stropami naklei¢ tasme uszczelniajgca.

Oktadzina
Sufit podwieszony powinien by¢ niepalny lub niezapalny, nie kapigcy i nie odpadajacy pod wptywem ognia.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczneij.

Do wykonania robét z ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie narzedzia mechaniczne takie jak wkretaki
elektryczne, wiertarki elektryczne, miotek elektryczny, mieszadto, wycinarka otworéw, osadzak kotkéw
i gwozdzi wraz z nabojami, podnosnik ptyt.

Narzedzia reczne: miotek z tbem kulistym, n6z do ciecia ptyt, obcinarka do waskich paséw z piyt g-k,
szpachla stalowa, paca stalowa, gilotyna do profili stalowych, miotek gumowy, tata aluminiowa,

poziomica aluminiowa, zdzierak do wyréwnywania krawedzi ptyt, narzedzia slusarskie, przymiar stolarski itp.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu na ruszcie:

- trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakéw i tyczenie poziomu przysztego sufitu,

- mocowanie kotew oraz podwieszenie pretow mocujgcych,

- zamocowanie profilu przy$ciennego,

- zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej wypoziomowanie,
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- pokrycie konstrukcji nosnej panelami azurowymi,

Montaz sufitu zgodnie ze sztukg budowlang oraz instrukcjg producenta

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.
Jednostka obmiarowa robot jest: - m2 wykonanej oktadziny sufitu podwieszonego

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych. Odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinno by¢ wieksze niz Tmm/1m.

9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcje producenta

ST 01.10 TYNKOWANIE kod CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych w obiektach
kubaturowych

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Roboty zwigzanych z wykonaniem tynkow
zewnetrznych na $cianach i sufitach

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogélne"

1.5. Ogodine wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce Robot podano w ST. "Wymagania ogélne”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST. "Wymagania og6ine”
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robé6t podano w ST ,Wymagania og6ine”

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkoéw.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczé4w murdw t.j. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c¢) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie

obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, t.j. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST "Wymagania ogdine" .

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST "Wymagania ogélne”

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robét jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST. "Wymagania ogélne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST, jezeli wszystkie badania i pomiary
wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmyé woda.

8.2. Odbior tynkow.
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

* pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

* poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza,

- trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. WARUNKI PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogoéine".
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-B-30020 Wapno

BN-81/6732-12 Ciasto wapienne.

ST 01.11 ROBOTY MALARSKIE kod CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich dla obiektow
kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Roboty zwigzanych z wykonaniem robdét
malarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogélne"

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce Robot podano w ST "Wymagania ogélne”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST "Wymagania
ogolne”

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania og6ine”
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne”

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-O-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST "Wymagania og6ine"

Przy malowaniu powierzchni temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 °C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane
do temperatury co najmniej +8 °C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1 °C. W czasie malowania niedopuszczalne
jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
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- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych
drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajagce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odituszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-H-
97050, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych i akrylowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno - matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mieé
jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowacé farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST "Wymagania og6ine"

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody.

Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5 °C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65 %.

Badania powinny obejmowag:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢é za wykonane prawidiowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie
i wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST "Wymagania ogélne”

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robét jest 1 m2 powierzchni zamalowane;.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST. "Wymagania ogélne”

8.1. Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt.5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robét malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powilok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajagcych ptatéw powtoki,

widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podifoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. WARUNKI PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogélne”
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

-zapewnienie wszystkich czynnikdéw produkcji,

-przygotowanie poditoza do malowania,

-przygotowanie farb,

-ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich

-uporzgdkowanie stanowiska pracy,

-badania i pomiary.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodo rozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-B-10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30020. Wapno

PN-C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-C-81502. Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

ST 01.12 POSADZKI | PODLOGI kod CPV 45442300-0

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem renowaciji posadzek z lastriko w korytarzu przejscia podziemnego.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- szlifowaniem, polerowaniem i wzmocnieniem posadzek z ptyt lastyko

2. Materialy

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowsg, oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatdbw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja, wymaganiami specyfikacji technicznych
oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla wszystkich materiatow i wyrobow atestow, aprobat
technicznych i certyfikatéw. Materialy zastosowane przy realizacji robdt powinny posiada¢ wiasciwosci
spetniajgce wymogi jakosciowe i wytrzymatosciowe wynikajace z dokumentacji i technologii oraz by¢ zgodne
z polskimi normami oraz wytycznymi branzowymi. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym
zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i zastgpiono nowymi, zgodnymi z postanowieniami
ST.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty, w tym opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw na teren budowy

Wykonawca zapewni, by materiaty byty zabezpieczone przed niszczeniem, zanieczyszczeniem, zachowaty
swoje wilasciwosci i byty dostepne do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Miejsca czasowego
sktadowania beda zlokalizowane w obrebie budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza
budowa w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4 . TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Regeneracje posadzek nalezy wykonaé poprzez szlifowanie, polerowanie polegajace na obrobce
mechanicznej nawierzchni technikami szlifierskimi i polerskimi, z zastosowaniem specjalistycznej chemii
impregnujgcej i wzmacniajgcej nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wskazéwki dotyczgce kontroli robét wg ST Wymagania ogdline.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego podktadu oraz posadzek

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

- zgodnos¢ wykonania robét z projektem

- jakos¢ wykonanych robot

W wyniku odbioru nalezy dokona¢ wpisu do dziennika budowy o poprawnosci wykonania czynnosci
zwigzanych z betonowaniem (pochodzenie betonu, pobrane prébki) i pielegnacja. Jezeli wszystkie czynnosci
odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PB i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogolne.

Cena obejmuje:

- wykonanie ww. robo6t

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska
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- uprzatniecie budynku

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz.1409).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2004r. w sprawie dziennika budowy, montazu, rozbidrki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2004 r. nr 198 poz. 2042).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. nr 48 poz. 401).

ST 01.13 DOSTAWA | MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO kod CPV 45313100-5

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru dostawy i montazu dzwigu
osobowego dla 0séb niepetnosprawnych

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
dostawe i montaz dzwigu dla os6b niepetnosprawnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Dokumentacja projektowa przewiduje dostawe i montaz dwoch dzwigéw osobowych
Charakterystyka:

dzwig osobowy hydrauliczny przystosowany

do przewozu 0s6b niepetnosprawnych

Producent: GMV

Typ dzwigu: GLF 81.21 MRL-T 630 kg
Udzwig: 630 kg

llo$¢ oséb: 8

llos¢ przystankow: 2

Wysokos¢ podnoszenia: maks. 17 m

- W PROJEKCIE

Zejscie 1 - ~ 3,94 m,

Zejscie2-~4,07m

WYMIARY NALEZY POTWIERDZIC NA BUDOWIE

Kabina: typ TMC
wymiary SxGxH 1100 x 1400 x 2170 mm;
ilos¢ wejsé 1 (nieprzelotowa)
Wykonanie:

struktura kabiny: *  kolor szary stal nierdzewna
panele kabiny: * stal nierdzewna / szkto
podtoga: * PVC /guma

- NALEZY USTALIC Z INWESTOREM
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lustro: * BRAK

oswietlenie: * LED

Drzwi: GMV-Victory
wymiary SxH 900 x 2000 mm
rodzaj: teleskopowe

materiat: * stal nierdzewna / szkto
- NALEZY USTALIC Z INWESTOREM
opcja:

drzwi szybowe ognioodporne w klasie * NIE

Szyb - wymiary:

podszybie: minimalne 450 mm - W PROJEKCIE 600 mm

- UWAGA SZCZEGOLY USTALIC Z PRODUCENTEM WYBRANEGO DZWIGU
nadszybie: minimalne 2750 mm - W PROJEKCIE 2800 mm

- UWAGA SZCZEGOLY USTALIC Z PRODUCENTEM WYBRANEGO DZWIGU
szerokosc: 1600 mm (drzwi teleskopowe)
dla kabiny nieprzelotowej
gtebokos¢: 1750 mm (drzwi teleskopowe)

Predkosc: * 0,40 - 0,52 - 0,62 m/s

Rodzaj napedu: hydrauliczny / fluitronic
przetozenie: 1:2

Agregat: MRL-T (tower)

Moc napedu: * 5,8-7,7- 9,5 kW (zaleznie od predkosci)
Blok zaworowy: NGV proporcjonalny

Sterowanie: GMV-NEQOS / mikroprocesorowe
Tryb jazdy: * zbiorczos¢ dét

zbiorczos¢ gora / dét
Maszynownia: brak
Linia telefoniczna*: ~ PSTN / GSM (po stronie GMV)
Zasilanie: 400V / tréjfazowe
Zastosowanie: budynki istniejace
3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym
jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

5. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU DZWIGU
Montaz dzwigu nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami montazu urzadzen dzwigowych
oraz wedtug wskazan wybranego producenta dzwigu i Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg urzadzenia.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIORY
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkoéw transportu podano
w ST 0.0 ,Wymagania ogolne".
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Montaz dzwigu podlega odbiorowi przez Urzad Dozoru Technicznego i musi spetnia¢ warunki okreslone
w dokumentacji montazu i odbioru urzadzen dzwigowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdine".

Obmiar robo6t okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym,
z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg akceptacji Inspektora
Nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6ét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdine".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, PN-EN)

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Aprobaty techniczne

ST 01.14 RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE kod CPV 45262100 - 2

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét —
rusztowanie zewnetrzne.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rusztowan zewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami PN-M-47900-2.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed montazem rusztowania nalezy:

- przygotowac podtoze na ktérym ma by¢ ustawione rusztowanie,

- sprawdzi¢ kompletno$é rusztowania dostarczonego na budowe pod kgtem elementow tego samego
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rodzaju jak réwniez wszelkiego typu ztgcza

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Transport unieruchomionych i zabezpieczonych przed uszkodzeniem elementéw rusztowania moze
odbywac sie dowolnymi srodkami transportu uniemozliwiajgcy ich przemieszczaniu.

Elementy rusztowania nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zapewniajgcych ochrone przed opadami
atmosferycznymi i stykaniem sie z ziemia.

5. MATERIALY

Elementy rusztowania zastosowane na budowie muszg posiada¢ atest dopuszczenia do stosowania
w budownictwie wg normy PN-M-47900-2

Nalezy wykona¢ daszek ochronny zabezpieczajacy wejscie do budynku przed spadajgcymi przedmiotami.
dlugosc¢ rusztowania — dtugos¢ mierzona po obwodzie zewnetrznym stojakéw komplet rusztowania — petny
zestaw elementdw o okreslonych ksztattach i wymiarach, ktére odpowiednio potgczone dajg okreslong
wielkosc.

6. BADANIA | ODBIORY
badaniami objete sa:

- czesci rusztowan

- zmontowane rusztowania

6.1. Opis badan

- sprawdzanie wymagan ogoélnych

- sprawdzanie stanu podtoza

- sprawdzanie posadowienia rusztowania

- sprawdzanie siatki konstrukcyjnej rusztowania
- sprawdzania stezen i zakotwien

7. OBMIAR ROBOT.
wg przedmiaru robét

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi czesciowemu podlega:

- przygotowanie podtoza pod montaz rusztowania

- montaz elementéw rusztowania

- kotwienie rusztowania

- wykonanie daszkéw zabezpieczajgcych

Odbiorowi koncowemu podlega:

- ocene zgodnosci zmontowanego rusztowania z dokumentacja techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-02000:1982 obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci
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ST 01.15 ZAGOSPODAROWANIE TERENU kod CPV 45233220-7

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni chodnika z kostki
betonowe;.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie chodnika przy zejsciu nr 1 i nr 2.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdélne”
oraz z odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ robét z Dokumentacja
Projektowg, ST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z ustaleniami
z Zamawiajgcym.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST "Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Betonowa kostka brukowa — wymagania.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.
Betonowa kostka brukowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej,
a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, powinna mieé charakterystyki okreslone przez odpowiednie
procedury badawcze IBDiM, zgodne z ponizszymi wskazaniami:

a) ksztatt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi odchytkami
od wymiaréw:

- diugosc¢ i szerokos¢ + 3,0 mm,

- grubos¢ = 5,0 mm,

b) wytrzymatosé na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 50 MPa, dla klasy ,,50”,

- 35 MPa, dla klasy ,,35”,

¢) mrozoodpornosé: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania metodg zwyktg, powinny by¢ spetione jednoczesnie nastepujace warunki:

- prébki nie powinny wykazywac peknie¢ i zarysowan powierzchni licowych,

- taczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp.
nie powinna przekracza¢ 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie powinno by¢ wigksze
niz 20%,

d) nasigkliwos$é, nie powinna przekraczac 5%,

e) scieralnos¢é, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie powinna przekraczac
wartosci:

- 3,5 mm, dla klasy ,50”,

- 4,5 mm, dla klasy ,35”,

f) szorstkos¢, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowej gornej,
sprawdzona wahadtem angielskim, powinna wynosic¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

g) wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny miec¢ rys, peknigé i ubytkdw betonu, krawedzie
elementow powinny by¢ rowne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne.

(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstajg w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystepujacych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikajg
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w okresie do 2 lat).

Krawezniki betonowe 15x30x100cm

Krawezniki betonowe mogg mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:

kraweznik moze by¢ produkowany:

Z jednego rodzaju betonu,

z réznych betondéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie $cieralnej (ktéra na catej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng grubosc¢ 4
mm),

skosne krawedzie kraweznika powyzej 2 mm powinny byé okreslone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne; zalecana dtugos¢ prostego odcinka kraweznika
wraz ze ztgczem wynosi 1000 mm,

powierzchnia kraweznika moze byé obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,
ptaszczyzny czotowe kraweznikdw mogg by¢ proste lub uksztattowane w sposdb utatwiajacy uktadanie
lub ryglowanie,

krawezniki tukowe mogg by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste,

projektuje sie krawezniki typu ulicznego, do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na réznych poziomach
(np. jezdni i chodnika)

Obrzeza betonowe 12x25x100cm

nasigkliwos¢ betonu w krawezniku nie powinna by¢ wigksza niz 4%,
Scieralnos¢ na tarczy Boehmego — 3 mm,

mrozoodpornosc po 150 cyklach:

ubytek masy ponizej 5%

spadek wytrzymatosci ponizej 20%

wodoszczelnosé W8

Lawa betonowa

tawa betonowa pod obrzeza oraz krawezniki wykonane bedg z betonu klasy B15, odpowiadajgcemu normie
PN-EN 206-1:2003. Wymagania dla cementu i wody jak w dla zaprawy cementowo-piaskowej.

Kruszywo (piasek, zwir, grys) - wymagania jak w PN-EN 12620:2004 i PN-EN 12620:2004/AC :2004.

Podsypka cementowo-piaskowa
Podsypke pod obrzeza nalezy wykonaé jako cementowo-piaskowa w proporcji 1:4 Wymagania dla cementu
i piasku analogicznie jak dla zaprawy cementowo-piaskowej

Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy obrzezami:

cement klasy 32,5 - odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-01:2002; piasek - nalezy stosowac drobny,
ostry piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06711,woda - nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom PN-EN-1008:2004.

Ziemia urodzajna

(humus) powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna byé wilgotna
i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia urodzajna
odpowiada nastepujacym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,

- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,

b) zawartos¢ fosforu (P205) > 20 mg/m2,

¢) zawartos¢ potasu (K20) > 30 mg/m2,

kwasowosc¢ pH = 5,5.

Nasiona traw
Wybdr gatunkéw traw nalezy dostosowac do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia.
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Zaleca sie stosowa¢ mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajgce wymagania PNR-
65023:1999 i PN-B-12074:1998.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu dla tego typu robét.

4. TRANSPORT.

Materiaty powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, tak aby unikng¢ trwatych
odksztatcen/ uszkodzen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego i zaleceniami producenta w/w
materiatow.

Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zawilgoceniem.

Podczas sktadowania w/w elementéw nalezy je zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno byé nosne (wtérny modut odksztatlcenia = 120MPa, réwne, dobrze
odwodnione i wyprofilowane.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czgstek gruntu
do podbudowy. Jezeli warunek ten nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozyé warstwe odcinajaca.

Podbudowa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubo$ci, takiej aby jej ostateczna
grubos$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie
moze przekracza¢ 20cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢é roziozona w sposob
zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie
z wiecej niz jednej warstwy kruszywa to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona
z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wg proby Proctora, zgodnie z PN-EN 113286-2. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien
zostaC osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rGwnomiernie
wymieszana. W przypadku gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej
warto$ci, mieszanke nalezy osuszyé.

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inspekiora, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ich ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymywania podbudowy obcigzg Wykonawce robét.

Uktadanie nawierzchni.

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora.

Kostke ukiada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy
wypeti¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych
lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek
brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny
materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie
wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do uzytkowania.
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Wykonanie tawy

a) Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie
z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

b) tawa betonowa

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé¢ zgodnie
z wymaganiami PN-EN-206-1.

Nalezy stosowac beton klasy C12/15, przy czym nalezy stosowaé¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione
bitumiczng masa zalewowa.

Ustawienie kraweznikéw betonowych

a) Zasady ustawiania kraweznikéw i opornikow

Swiatto (odlegto$¢ goérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm,
a w przypadkach wyjagtkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” scieku) moze byé zmniejszone do 6 cm
lub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

b) Ustawienie kraweznikdw i opornikéw na tawie betonowej
Ustawianie kraweznikow i opornikéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku
lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

¢) Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw i opornikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypei¢ zwirem,
piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikéw
i opornikdw zaprawa cementowo-piaskowg stosuje sie wytacznie do kraweznikdw i obrzezy ustawionych
na tawie betonowe;.

Spoiny kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia
przed wptywami temperatury krawezniki i oporniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej
i 0 spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling
dylatacyjng tawy.

d) Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do rob6t wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejagcych warunkdw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementdéw czasowo usunietych

Humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa ziemi
urodzajnej powinna siegac poza gérna krawedz skarpy i poza podnéze skarpy nasypu od 15 do 25 cm.
Grubo$¢ pokrycia ziemig urodzajng powinna wynosi¢ 5 cm po zageszczeniu, w zaleznosci od gruntu
wystepujacego na powierzchni skarpy.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy wykonywac
rowki poziome lub pod katem 300 do 450 o gtebokosci od 3 do 5 cm, w odstepach co 0,5 do 1,0 m. Utozonag
warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowaé) i lekko zagesci¢ przez ubicie reczne
lub mechaniczne.

Obsianie trawa

obsianie warstwy ziemi urodzajnej kompozycjami nasion traw w ilosci od 18 g/m2 do 30 g/m2, dobranych
odpowiednio do warunkdw siedliskowych (rodzaju podioza, wystawy oraz pochylenia skarp).

W okresach posusznych nalezy systematycznie zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate techniczng. Pozostate wymagania okreslono w niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robét.

6.2.1. Sprawdzenie podfoza.

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

*gtebokosci koryta:

- 0 szerokoscido 3 m: 1 cm,

- 0 szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,

*szerokosci koryta : £ 5 cm.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych, podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz pkt. 5.2. niniejszej ST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych lub azurowych ptyt
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami niniejszej ST.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

6.3.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni.

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg co najmniej dwa raz na kazde 40 do 150 m?
utozonej nawierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.3.2. Sprawdzenie profilu podtuznego.

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach charakterystycznych niwelety nie
moga przekraczac¢ 3 cm.

6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego.
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica na siedmiu przekrojach.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest

- m2 (metr kwadratowy) nawierzchni z betonowej kostki brukowej i nawierzchni z ptyt azurowych
na podstawie pomiaru w terenie

- m (metr) obrzeza lub kraweznika betonowego na tawie betonowej

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6. daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z brukowej kostki betonowej lub azurowych ptyt betonowych obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania, wraz z kosztami zakupu

- wykonanie podsypki,

- utozenie kostki brukowej lub azurowych ptyt betonowych wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
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tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betondéw i zapraw

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci.
BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06714/12:1976 Kruszywa mineralne. Badania, oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-13139:2003 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

PN-R-65023:1999 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
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